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(57) Abstract: The invention relates to a device for fixing a cover (10), to a foam body (18), in particular a foam upholstery part for 
an aircraft or vehicle seat Said device comprises a first contact fastener component (26), which is fixed in a groove-like recess (16), 
in the foam body (18), with a type of fixing pan and a second type of contact fastener component (28), which may be connected 
to the first contact fastener component (26), by forming a detachable contact fastening with a second type of fastening component, 
corresponding to the first type of fastening component, whereby the second contact fastener component (28) is fixed to a part of 
the cover which may be introduced into the recess (16). A fixing system is achieved, which generates high fastening capacity and 
is capable of following complex tracking within the foam body, whereby the one contact fastener component (26) is arranged on at 
least one side wall (22, 24), of the recess (16) in the foam body (18), running either transversely or obliquely with relation to the 
groove-like floor (20) of the recess (16). 

[Fortsetzung auf der nachsten SeiteJ 
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Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Ertddrungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder reguldren Ausgabe 
der PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befestigen eines Bezuges (10) an einem Schaumkorperteil 
(18), insbesondere einem Polsterschaumteil, fUr einen Bug- oder Fahrgastsitz mit einem in einer nutartigen Vertiefung (16) des 
Schaumkaipexteils (18) befestigten ersten Haftverschlussteii (26) mit einer Art an Verschlussteilen und mit einem zur Bildung ei- 
nes ISsbaren Haftverschlusses mit diesem Haftverschlussteil (26) verbindbaren zweiten Haftverschlussteil (28) mit einer zur ersten 
Art korrespondierenden zweiten Art an Verschlussteilen, wobei das zweite Haftverschlussteil (28) an einem in der Vertiefung (16) 
aufhehmbaren Teil des Bezuges (10) angebracht ist. Dadurch, dass quer oder schrag verlaufend zum nutartigen Grund (20) der Ver- 
tiefung (16) der eine Haftverschlussteil (26) an mindestens einer Seitenwand (22, 24) der Vertiefung (16) des Schaumkorperteiles 
(18) angeordnet ist, ist ein Befesdgungssystem gescbaffen, das zum einen zu boben Verschlusskraften fUhrt und zum anderen in der 
Lage ist, ohne grbssere Modifikationen auch kompliziert verlaufende Bahngeometrien innerhalb des Schaumkorperteiles nachzufoU 



gen. 
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Vorrichtung zum Befestigen eines Bezuges an einem Schaumkorperteil, 
insbesondere einem Polsterschaumteil fur einen Flug- oder Fahrgastsitz 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befestigen eines Bezuges an 
einem Schaumkorperteil, insbesondere einem Polsterschaumteil fur einen 
Flug- oder Fahrgastsitz mit einem in einer nutartigen Vertiefung des 
Schaumkorperteiles befestigten ersten HaftverschluBteil mit einer Art an 
5 VerschluBteilen und mit einem zur Bildung eines losbaren Haftverschlusses 
mit diesem HaftverschluBteil verbindbaren zweiten HaftverschluBteil mit 
einer zur ersten Art korrespondierenden zweiten Art an VerschluSteilen, 
wobei das zweite HaftverschluBteil an einem in der Vertiefung aufnehmba- 
ren Teil des Bezuges angebracht ist. 

10 

Die Befestigung von Sitzbezugen an Schaumkorperteilen mit Hilfe von in 
Vertiefungen des Schaumkorperteiles verankerten HaftverschluBelementen 
gestaltet sich in mehrerer Hinsicht problematisch. Bei der geringen Breite, 
wie sie sich aus optischen und funktionalen Grunden fur die nutartigen Ver- 
1 5 tiefungen im Schaumkorperteil ergibt, in denen die Faltung als Bezugsteil 
des Sitzbezuges aufzunehmen und zu verankern ist, steht lediglich eine 
verhaltnismaBig schmale Beriihrungs- oder Aufstandsflache fur die Kontakt- 
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bildung zwischen HaftverschluGelement und zugewandter stirnseitiger End- 
flache der Faltung des Bezuges zur Verfugung. Urn ausreichende Veranke- 
rungskrafte zu erreichen, ist man daher bestrebt, mit Hilfe geeigneter Form- 
elemente eine moglichst flache vollflachige Auflage des Flauschelementes 
am Haftverschlufcteil zu erreichen. Beispielsweise indem zwischen Sitzbe- 
zug und Flauschelement ein Formelement in Form eines Steges eingefiigt 
wird, an dessen Ende das Flauschelement als flaches Flauschband ange- 
bracht ist (vgl. PCT WO 98/22307). 

Zur Vermeidung dieser Probleme ist in der nachveroffentlichten 
DE 199 38 877A1 ein Formelement vorgeschlagen worden mit Nachgie- 
bigkeit und zumindest teilweiser Formerholungsfahigkeit, urn derart die 
Moglichkeit zu eroffnen, anstelle der ublichen HaftverschluBelemente, wie 
sie bislang ausschlieSlich bei Befestigungsvorrichtungen der hier betrachte- 
ten Art einsetzbar waren, durch Jntelligente'' VerschluBsysteme zu erset- 
zen, beispielsweise indem man ein sogenanntes Mikro-HaftverschluSteil 
zur Anwendung bringt, wie es aus der DE 198 28 856 bekannt ist. Bei den 
erwahnten MikrohaftverschluSteilen mit in hoher Packungsdichte angeord- 
neten Mikroverhakungselementen in Form von auf sehr kurzen Stengel n 
befind lichen pilzartigen Kopfen erfolgt das Zusammenfahren der zu verha- 
kenden VerschluGteile nicht nur in Richtung des Flachenlotes, sondern 
auch zumindest kleinraumig in zum Flachenlot quer verlaufenden Bewe- 
gungskomponenten. Diese entstehen durch die Nachgiebigkeit des Form- 
elementes, indem das Material des Formelementes unter der Druckbela- 
stung beim Kontaktieren gewissermaSen arbeitet und dadurch den sicheren 
Verhakungseingriff mit den Mikroverhakungsteilen bewirkt. 

Nachteilig bei der zuletzt genannten Losung ist, daS die eine Art an Haft- 
verschluBteilen als MikrohaftverschluS im nutartigen Grund der Vertiefung 
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innerhalb des Schaumkorperteiles angeordnet ist, wo wenig Kontaktflache 
fur die Verhaftung mit der anderen Art an Haftverschlu&teilen zur Verfu- 
gung steht. Sind aufwendige dreidimensionale Geometrien zu realisieren, 
soil also beispielsweise der MikrohaftverschluS einer entlang des nutenarti- 
5 gen Crundes verlaufenden bogenartigen Vertiefung folgen, ist der Ver- 
schluS in der Krummungsrichtung derart biegesteif ausgelegt, daS er der 
Kontur nicht ohne weiteres nachfolgen kann, sondem beispielsweise spezi- 
ell auf diese angepafct aus einem grofceren Bandmaterial ausgeschnitten 
werden muS. Dies fuhrt zu erhohten Kosten bei der Herstellung der be- 
10 kannten Losungen. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, bei einer Vorrichtung zum Befestigen eines Bezuges an einem 
Schaumkorperteil die vorstehend bezeichneten Nachteile zu vermeiden, 
15 insbesondere ein Befestigungssystem zu schaffen, das zum einen zu hohen 
VerschluSkraften fuhrt, und zum anderen in der Lage ist, ohne groftere Mo- 
difikationen auch kompliziert verlaufenden Bahngeometrien innerhalb des 
Schaumkorperteiles nachzufolgen. Eine dahingehende Aufgabe lost eine 
Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruches 1. 

20 

Dadurch, daS gemafc dem kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 quer 
oder schrag verlaufend zum nutartigen Crund der Vertiefung der eine Haft- 
verschluBteil an mindestens einer Seiten wand der Vertiefung des Schaum- 
' korperteiles angeordnet ist, steht dort, also an der Seitenwand, regelmaBig 
25 eine groSere Kontaktflache fur die Verhakung der beiden HaftverschluBteile 
zur Verfugung. Im ubrigen ist das an der Seitenwand angeordnete Haftver- 
schluSteil entlang seiner biegbaren Langsrichtung orientiert, so daB auch 
kompliziert aufbauende geometrischen Strukturen ohne weiteres von dem 
Haftverschluftteil nachvollzogen werden konnen. Ein vorbereitetes Aus- 
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schneiden der Strukturen aus einem groSeren Bandmaterial oder derglei- 
chen ist nicht notwendig. Im ubrigen fuhrt die Orientierung des Haftver- 
schiuBteiles in seiner biegbaren Langsrichtung dazu, daB seine Biegesteif- 
heit entlang der Langswand verlauft mit der Folge, daB im Bereich des Ein- 
5 griffes der HaftverschluBteile zum HaftverschluB eine steife Auslegung ge- 
geben ist, die der sicheren Befestigung dient. 

Zu einer besonders starken und sicheren Befestigung kommt es, sofern bei- 
de Seitenwande der Vertiefung im Schaumkorperteil an ihren einander zu- 
10 gewandten Seiten das eine HaftverschluBteil aufweisen. Insbesondere 

kommt es beim Zug an dem Polsterbezugstoff zu einer Klemmwirkung auf 
die Faltung des Bezuges, so daB diese verstarkt innerhalb des Schaumkor- 
perteiles festgehalten wird. 

15 Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen sind Gegenstand der Unteranspru- 
che. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand der Zeichnungen im einzelnen erlau- 
tert, wobei sich die Fig. 1 auf eine Losung nach dem Stand der Technik be- 
20 zieht und die Fig. 2 auf eine solche nach der Erfindung. Die Figuren zeigen 
jeweils einen vergroBerten abgebrochenen und stark schematisch verein- 
facht gezeichneten Querschnitt der Verankerungsstelle der Faltung eines 
Sitzbezuges, wobei an der Verankerung beteiligte Verhakungs- oder Ver- 
* schluSteile zur Verdeutlichung ubertrieben groB dargestellt sind. 

25 

Die Fig. 1 zum Stand der Technik zeigt einen Sitzbezug 10 im Bereich einer 
im wesentlichen U-formigen Faltung 12, die durch Abnahen an einer bei 14 
angedeuteten Nahtlinie gebildet ist. Die Faltung 12 dient der Verankerung 
des Bezuges 10 in einer Nut oder kanalartigen Vertiefung 16 in einem als 
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Polsterkorper dienenden Schaumkorperteil 18 aus Polyurethanschaum. Die 
Vertiefung 1 6 weist einen nutartigen Crund 20 auf sowie zwei quer dazu 
verlaufende Seitenwande 22, 24, die im wesentlichen eine vertikale Orien- 
tierung haben. 

Die Vertiefung 16 kann bei der Herstellung des Schaumkorperteiles 18 
durch Einschaumen in einer Einschaumform mit Hilfe eines in die Ein- 
schaumform eingelegten Formteils ausgebildet werden. Gleichzeitig kann 
hierbei am Grund der Vertiefung 1 6 ein HaftverschluBteil 26 verankert 
werden, indem es durch Anschaumen unmittelbar mit dem Schaumkorper- 
teil 18 verbunden wird. Bei dem HaftverschluBteil 26 handelt es sich wie- 
derum urn einen sogenannten MikrohaftverschluS mit Verhakungselemen- 
ten aus thermoplastischem Werkstoff mit der Form von auf kurzen Stengeln 
sitzenden Verhakungskopfen. Ein Verfahren zum Herstellen eines dahinge- 
henden Mikrohaftverschlusses ist durch die DE 198 28 856 C1 bekannt. Bei 
diesem bekannten Verfahren zur Herstellung eines HaftverschluBteiles mit 
einer Vielzahl von einstuckig mit einem Trager ausgebildeten Verhakungs- 
mitteln wird ein thermoplastischer Kunststoff einem Spalt zwischen einem 
Druckwerkzeug und einem Formwerkzeug zugefuhrt (nicht dargestellt), bei 
dem als formgebendes Element am Formwerkzeug ein durchgehende Hohl- 
raume aufweisendes Sieb verwendet wird und bei dem die Verhakungsmit- 
tel dadurch gebildet sind, da(5 der thermoplastische Kunststoff in den Hohl- 
raumen des Siebes erhartet. Ferner wird ein solches Formwerkzeug ver- 
wendet, das an der vom Druckwerkzeug abgekehrten Seite des Siebes ein 
mit dessen Hohlraumen zusammenwirkendes zweites formgebendes Ele- 
ment aufweist, durch das der thermoplastische Kunststoff geformt wird. 

Der Trager mit den Verschlufcteilen kann dabei auf seiner Ruckseite ein ge- 
eignetes das Eindringen von Schaummaterial beim Anschaumen begunsti- 
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gendes Material (nicht dargestellt) aufweisen, beispielsweise ein Vlies. Al- 
ternate konnte ein doppelseitiges HaftverschluRelement vorgesehen sein, 
das an seiner Ruckseite ebenfalls Verhakungselemente oder VerschluBteile 
aufweist, zwischen die das Schaummaterial beim Schaumvorgang zur Bil- 
5 dung des Schaumkorperteiles 18 eindringt. 

Die Fig. 1 zum Stand der Technik zeigt den Zustand, bei dem die Faltung 
12 des Bezuges 10 in die Vertiefung 16 des Schaumkorperteiles 18 teilwei- 
se eingefuhrt ist, kurz bevor es zur Verankerung kommt. Diese erfolgt durch 

10 Verhakung zwischen dem HaftverschluSteil 26 und einem Flauschelement 
28 als weiteres Haftverschlu&teil, das sich entlang der Faltung 12 des Bezu- 
ges 10 in einer durchgehenden Lage, uber im wesentlichen den gesamten 
in der Vertiefung 16 aufnehmbaren Bereich der Faltung 12 erstreckt. Das 
weitere HaftverschluSteil 28 ist mit der AuSenseite der Faltung 12 nicht 

15 unmittelbar verbunden, sondern uber ein dazwischen liegendes Formele- 
ment, das durch ein Schaumstoffpolster 30 gebildet ist. Das Schaumstoff- 
polster 30, das eine die Breite der Faltung 12 merklich vergroBernde Dicke 
besitzt, kommt beim weiteren Hineindrucken der Faltung 12 in die Vertie- 
fung 16, wenn also die Faltung 12 aus der in der Fig. 1 gezeigten Stellung 

20 tiefer in die Vertiefung 1 6 eingedruckt wird, in Mehrfachfunktion zur Wir- 
kung. Zum einen kommt es durch die Nachgiebigkeit des Schaumstoffpol- 
sters 30 zu einer Verbreiterung der Aufstandsflache, in der die Kontaktie- 
rung zwischen Haftverschluftteil 26 und weiterem HaftverschluBteil 28 in 
* Form des Flauschelementes stattfindet. Zum anderen bewirkt die Nachgie- 

25 bigkeit des Schaumstoffpolsters 30 eine Relativbeweglichkeit zwischen 
Flauschelement 28 und den VerschluBelementen des HaftverschluBteiles 
26 mit einer zur Einfuhrrichtung geneigten Bewegungskomponente, so daft 
es zur Verhakung am Mikrohaftverschlufcteil 26 kommt. Hierdurch wird 
erreicht, da& eine sichere Verankerung mit Hilfe eines MikrohaftverschluG- 
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teiles 26 stattfindet, was bislang nur unter Verwendung von haken- und 
schlaufenformigen Verankerungsmitteln der Fall war. Wahrend bei diesen 
ein nachfolgendes Losen der Verankerung nur durch HerausreiBen der Ver- 
ankerungselemente oder VerschluBteile erfolgen konnte, ergibt sich bei der 
5 erfindungsgema&en Losung des MikrohaftverschluSteiles 26 eine definierte 
Haftkraft, gegen die ein Ausheben der VerschluBteile moglich ist. 

In der Fig. 1 ist der Sitzbezug 10 der Einfachheit halber lediglich einlagig 
dargestellt. Es versteht sich, daS mehrlagige Beziige mit unterschiedlichen 
10 Obermaterialien verwendet werden konnen, etwa unterschiedliche Stoffbe- 
ziige oder Lederbezuge. Bei mehrlagigen Sitzbezugen konnen die Lagen 
durch Flammkaschieren miteinander verbunden sein, beispielsweise unter 
Zwischenlage von Zwischenpolster- oder Dampferschichten in Form einer 
oder mehrerer Schaumstofflagen. 

15 

Das Schaumstoffpolster 30 kann auf verschiedene geeignete Weise mit der 
Faltung 12 verbunden werden, beispielsweise durch Nahen. Das Schaum- 
stoffpolster 30 kann ein Kautschukmaterial enthalten oder ein PUR-Schaum 
sein. An der AuBenseite des Schaumstoffpolsters 30 kann das Flauschele- 

20 ment in Form des weiteren HaftverschluSteiles 28 auf beliebige geeignete 
Weise befestigt sein, beispielsweise durch Kleben, Flammkaschieren oder 
Anschaumen. Das Flauschelement 28 kann aus unterschiedlichen ein Ver- 
haken mit dem HaftverschluBteil 26 ermoglichenden Materialien gebildet 
sein, beispielsweise durch einen Veloursstoff. An der dem Schaumstoffpol- 

25 ster 30 zugekehrten Ruckseite kann das Flauschelement 28 seinerseits wie- 
derum ein HaftverschluGteil (nicht dargestellt) aufweisen, dessen Verha- 
kungselemente in das Schaumstoffpolster 30 eingeschaumt sind oder mit 
diesen verhakt. 
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lm folgenden wird nunmehr die erfindungsgemafce Vorrichtung anhand der 
Fig. 2 naher erlautert und zwar insofern, als sie sich wesentlich von der 
vorangegangenen Losung nach dem Stand der Technik unterscheidet. Dabei 
werden dieselben Bauteile mit denselben Bezugszeichen wiedergegeben 
5 und die bisherigen Ausfuhrungen gelten auch fur die nachfolgend beschrie- 
bene erfindungsgemafte Losung. 

Bei der Ausftihrungsform nach der Fig. 2 ist das HaftverschluBteil 26 nicht 
mehr am nutartigen Grund 20 der Vertiefung 16 angeordnet, sondern viel- 

10 mehr an den Seitenwanden 22, 24 der Vertiefung 16. Bei einer nicht naher 
dargestellten Abanderung der dahingehenden Befestigungsmoglichkeit kann 
auch nur eine Seitenwand, vorzugsweise die innere Seitenwand 22, mit 
dem HaftverschluBteil 26 versehen sein. In einem dahingehenden Fall 
braucht auch der Sitzbezug 10 nur noch auf der dem Haftverschlufcteil 26 

1 5 an der Seitenwand 22 zugewandten Seite mit einem Flauschelement als 
weiteres HaftverschluBteil 28 versehen zu sein. Ferner kann auch das 
Schaumstoffpolster 30 vollig entfallen, sofern die dahingehend vorteilhaften 
Angaben bei der Realisierung der erfindungsgemaSen Losung nicht benbtigt 
werden. Auch braucht das Flauschelement nicht als weiteres HaftverschluB- 

20 teil 28 ausgebildet sein, sondern kann sich unmittelbar aus der Textur oder 
Oberflache des Sitzbezugmaterials ergeben. Eine besonders gute Festhalte- 
wirkung kommt jedoch zustande, sofern, wie in der Fig. 2 dargestellt, an 
beiden Seitenwanden 22, 24 jeweils das HaftverschluBteil 26 angeordnet 
* ist. 

25 

Wie sich des weiteren aus der Fig. 2 ergibt, ist das jeweilige HaftverschluB- 
teil 26, 28 in seiner Langsrichtung biegbar und quer zu seiner Langsrichtung 
biegesteif ausgebildet in der Vertiefung 16 aufgenommen. 
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Bei einer nicht naher dargestellten Ausfuhrungsform konnen auch die Ver- 
schluSelemente der beiden HaftverschluBteile 26, 28 (hook anstelle von 
loop) gegeneinander ausgetauscht werden. Das eine HaftverschluBteil 26 ist 
jedenfalls als MikrohaftverschluBteil mit 50 bis 400 Verhakungskopfen pro 
5 cm 2 ausgebildet. Als korrespondierendes Gegenteil besteht das Flauschele- 
ment 28 vorzugsweise aus textilem Material mit kleinen oberflachlichen 
Schlaufen oderaus einem Veloursstoff, einem Filz oder dergleichen. Wie 
des weiteren die Fig. 2 zeigt, ist der eine HaftverschluBteil 26 an der jewei- 
ligen Seitenwand 22, 24 der Vertiefung 16 des Polsterschaumteiles schma- 

10 ler gewahlt als die Hohe der jeweiligen Seitenwand 22, 24. Des weiteren ist 
die Breite der nutartigen Vertiefung 16 groBer gewahlt als der Verbund aus 
HaftverschluB mit den HaftverschluBteilen 26, 28 sowie dem zugeordneten 
Sitzbezug 10 mit Flauschelement 28 und gegebenenfalls mit Schaumstoff- 
polster 30. Damit das eine HaftverschluBteil 26 zum Festlegen in eine Ein- 

1 5 schaumform dort verbleibt, kann diese mit Permanentmagneten versehen 
sein, die' mit einer magnetischen Beschichtung des HaftverschluBteiles 26 
zusammenwirken. Die beiden Seitenwanden 22, 24 konnen senkrecht auf 
dem Nutengrund 20 der Vertiefung 16 stehen; sie konnen jedoch auch ei- 
nen demgegenuber geneigten Verlauf (nicht dargestellt) aufweisen. 

20 

Unter Verwendung der Biegeschlaffheit in Langsrichtung des jeweiligen 
HaftverschluBteiles 26, 28 laBt sich jedoch weitgehend gestalterisch frei 
Verlegungsmoglichkeiten auch in komplizierten dreidimensionalen Sitz- 
geometrien erreichen. Durch die erhohte Kontaktflache der beiden Haftver- 
25 schluBteile 26, 28 entlang der jeweiligen Seitenwand 22, 24 sind daruber 
hinaus hohere Haltekrafte zum Festlegen des Sitzbezuges 10 am Schaum- 
korperteil 18 erreichbar. 
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Die jeweilige Seitenwand 22,24 kann quer, also senkrecht stehend auf dem 
nutartigen Grund 20 der Vertiefung 1 6 angeordnet sein, aber auch schrag 
verlaufend. Auch kann eine Seitenwand vertikal stehend angeordnet sein 
und die andere den schragen Verlauf aufweisen. Vorzugsweise sind jedoch 
5 beide Seitenwande 22,24 mit einer geringen Schragneigung gegenuber dem 
nutartigen Grund 20 versehen, beispielsweise in Form einer Neigung von 
2° bis 5°, um derart das Ausformen aus der Schaumform zu erleichtem. 
Insbesondere sind dann die Seitenwande 22,24 zum nutartigen Grund 20 
der Vertiefung 1 6 hin konisch aufeinander zulaufend angeordnet. 
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Patentanspruche 



1 . Vorrichtung zum Befestigen eines Bezuges (10) an einem Schaumkor- 
perteil (18), insbesondere einem Polsterschaumteil, fureinen Flug- 
oder Fahrgastsitz mit einem in einer nutartigen Vertiefung (16) des 
5 Schaumkorperteils (18) befestigten ersten HaftverschluSteil (26) mit 

einer Art an VerschluSteilen und mit einem zur Bildung eines losba- 
ren Haftverschlusses mit diesem HaftverschluSteil (26) verbindbaren 
zweiten HaftverschluSteil (28) mit einer zur ersten Art korrespondie- 
renden zweiten Art an VerschluSteilen, wobei das zweite Haftver- 
10 schluSteil (28) an einem in der Vertiefung (16) aufnehmbaren Teil des 

Bezuges (10) angebracht ist, dadurch gekennzeichnet, daS quer oder 
schrag verlaufend zum nutartigen Grund (20) der Vertiefung (16) der 
eine HaftverschluSteil (26) an mindestens einer Seitenwand (22, 24) 
der Vertiefung (16) des Schaumkorperteiles (18) angeordnet ist. 



15 



Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS das eine 
HaftverschluBteil (26, 28) in seiner Langsrichtung biegbar und quer zu 
seiner Langsrichtung biegesteif ausgebildet ist. 



20 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daS 
das eine HaftverschluSteil (26) als eine Art an VerschluSteilen Stengel 
mit Verdickungen als Verhakungskopfe aufweist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daS das eine 
25 HaftverschluSteil (26) ein MikrohaftverschluSteil ist mit 50 bis 400 

Verhakungskopfen pro cm 2 . 
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5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft das an- 
dere Haftverschlufcteil (28) als zweite Art an Verschlufcteilen ein fur 
die Verhakung mit dem MikrohaftverschluSteil vorgesehenes Flau- 
schelement (28) ist, vorzugsweise aus textilem Material mit kleinen 

5 oberfiachlichen Schlaufen oder aus einem Veloursstoff, einem Filz 

oder dergleichen besteht. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der eine HaftverschluGteil (26) an der jeweiligen Sei- 

1 0 tenwand (22, 24) der Vertiefung (1 6) des Polsterschaumteiles schmaler 

gewahlt ist als die Hohe der jeweiligen Seitenwand (22, 24). 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafc die Breite der nutartigen Vertiefung (16) groBer gewahlt 

1 5 ist als der Verbund aus HaftverschluB (26, 28) mit zugeordnetem Sitz- 

bezug (10). 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das eine HaftverschluSteil (26) zum Festlegen in einer 

20 Einschaumform mit Permanentmagneten mit einer magnetischen Be- 

schichtung versehen ist. 

9. Haftverschlufiteil nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS beide Seitenwande (22, 24), die quer zum Nutgrund 

25 (20) der Vertiefung (1 6) verlaufen, mit einem HaftverschluSteil (26) 

der ersten Art versehen sind. 
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